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Patentanspruche: 

1. Zusammenlegbarer Abdeckrost mit durch 
Querverbindungen zusammengehaltenen parallelen 5 
Roststaben. dadurch gekennzeichnet, daO 
mehrere Roststabe (12) zusammen mit den Querver- 
bindungen (13) zu starren Rostteilen (It) vereinigt 
sind, die durch nachgiebige Verbindungsglieder (14) 
zusammengehalten sind. io 

2. Abdeckrost nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Rostteile (11) aus einstuckigen 
Formteilen gebiidet sind 

3. Abdeckrost nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Rostteile (II) aus Kunststoffspritz- is 
teilen bestehen. 

4. Abdeckrost nach einen der Anspruche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Verbindungsglie- 
der (14) in Bohrungen (15) gefuhrtsind. 

5. Abdeckrost nach einem der Anspruche I bis 4, 20 
dadurch gekennzeichnet, daB die Verbindungsglie- 
der (14) aus Federn bestehen, die an den auGeren 
Querverbindungen (13) angebracht sind. 

6. Abdeckrost nach einem der Anspruche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Verbindungsglie- 25 
der (14) Gelenke sind 



Die Erfindung betrifft einen zusammenlegbaren 
Abdeckrost mit durch Querverbindungen zusammenge- 
haltenen parallelen Roststaben. Derartige Abdeckroste 
werden beispielsweise als Abdeckung von Oberflu- 
tungsrinnen fur Schwimmbader u. dgl„ zur Abdeckung i5 
von Unterflurheizungen und fur ahnliche Zwecke 
verwendet. 

Nach der DE-PS 21 36 542 ist ein solcher Abdeckrost 
aufrollbar ausgebildet, wobei die Roststabe durch aus 
elastomerem Kunststoff bestehende Verbindungsele- 40 
mente, die durch einen QuetschverschluB an den 
Endstaben des Rostes befestigt sind, zusammengefugt 
sind. Die Roststabe werden hierbei einzeln durch das 
Gewicht der den Abdeckrost betretenden Person 
belastet, und der Zusammenbau des Abdeckrostes ist 45 
verhaltnismaBig arbeitsaufwendig, weil die Roststabe 
einzeln durch die als Distanzstucke dienenden Verbin- 
dungselemente verbunden werden mussen. AuBerdem 
ergibt sich bei groBeren Rostlangen fur den aufgeroilten 
Rost ein verhaltnismaBig grofier Rollendurchmesser, 50 
wodurch die Lagerhaltung und der Transport erschwert 
werden. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, den 
zusammenlegbaren Abdeckrost so auszubilden, daB bei 
einfacherer Herstellung eine groBere Belastbarkeit 55 
erreicht und die Lagerhaltung und der Transport von 
langeren Abdeckrosten erleichtert wird. 

GemaB der Erfindung sind mehrere Roststabe 
zusammen mit den Querverbindungen zu starren 
Rostteilen vereinigt, die durch nachgiebige Verbin- w 
dungsglieder zusammengehalten sind Dadurch konnen 
die einzelnen Rostteile aufeinander gefaltet oder 



gcklappt werden. Hierdurch wird cine groBere Belast- 
barkeit des Abdeckrostes erreicht, da statt der 
bishcrigen Bclastung cinzelncr Roststabe die Belastung 
auf die ganze Flache des starren Rostteiles verteilt wird. 
Da der Abdeckrost im zusammengeleglen Zustand die 
Form eines Quaders hat, der auch bei den groBten 
Rostlangen die gleiche Querschnittsform hat. wird 
sowohl der Transport als auch die Lagerhaltung 
wesentlich erleichtert. 

Vorzugsweise bestehen die einzelnen Rostteile aus 
einstuckigen Formteilen. insgesondere aus Kunststoff- 
spritzteilen, wodurch eine einfache und wirtschaftliche 
Herstellung und Korrosionsfestigkeit des Abdeckrostes 
erreicht wird, was besonders bei der Abdeckung von 
Oberftutungsrinnen von Schwimmbadern wichtig ist. 
Auch wird bei einem solchen einstuckigen Formteil der 
bisherige Nachteil des Einzelroststab-Sys terns der 
Addition von Toleranzen auf einen Bruchteil verringert 

Die einzelnen Rostteile konnen in verschiedener 
Weise elastisch oder gelenkig miteinander verbunden 
sein, z. B. mittels durchgehender Schnure, mittels 
Federn, durch Gelenke oddgl.. wie das fOr einzelne 
Roststabe z. B. aus den Unterlagen der DE-GM 
19 15 269 und 18 62 966 bekannt ist. 

Die Erfindung wird anhand eines in der Zeichnung 
veranschaulichten Ausfuhrungsbeispiels erlautert. Es 
zeigt 

F i g. 1 die Draufsicht auf ein Rostteil eines Abdeckro- 
stes nach der Erfindung, 
F i g. 2 die Vorderansicht dieses Rostteils, 
F i g. 3 die Seitenansicht dieses Rostteils, 
F i g. 4 die Draufsicht auf einen Abdeckrost nach der 
Erfindung in zusammengelegtem Zustand. 

Der Abdeckrost ist aus einzelnen Rostteilen 11 
zusammengesetzt, die aus mehreren parallelen Roststa- 
ben 12 und diese zusammenhaltenden Querverbindun- 
gen 13 bestehen. Die Roststabe 12 mit ihren 
Querverbindungen 13 sind aus einem einteiligen 
Kunststoffspritzteil gebiidet. 

Wie aus F i g. 4 ersichtlich.sind die einzelnen Rostteile 
11 durch nachgiebige Verbindungsglieder 14 so 
miteinander verbunden, daB sie aufeinandergelegt oder 
-geklappt werden kdnnen, wodurch der Abdeckrost im 
zusammengelegten Zustand eine Quaderform erhalt, die 
sich leicht transportieren und lagern laBt Diese 
Verbindungsglieder 14 sind an den auBeren Querverbin- 
dungen 13 jedes Rostteiles 1 1 angebracht und bestehen 
beispielsweise aus Schraubenfedern. Statt dessen kon- 
nen die Querverbindungen 13 und die an ihnen 
anliegenden Stellen der Roststabe 12 mit einer 
durchgehenden Bohrung 15 versehen sein, die in F i g. 3 
angedeutet ist. Durch diese Bohrungen 15 kdnnen 
Schnure gezogen sein, die samtliche Rostteile 11 des 
Abdeckrostes durchsetzen und dadurch ebenfalls die 
gewunschte nachgiebige Verbindung der einzelnen 
Rostteile 11 ermdglichen, so daB diese aufeinandergefal- 
tet werden konnen. Statt solcher SchnOre, Seile oder 
Drahte kdnnen auch Federn durch die Bohrungen 15 
gezogen werden. Zur Verbindung der einzelnen 
Rostteile 11 konnen auch Gelenke oder andere 
Verbindungselemente verwendet werden. 
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